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Abstract: 

Source; DE4338963A1 A sanitary ware wash 
basin has: (a) an outer container {1} with (b) an 
Inner bowl (12) of smaller size which is made of 
thermoptasticaily shaped material. The Irregular 
space (7) between the Inner (2) and outer (1) 
container is filled by a material hardened 
through chemical reaction. 
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(D Erfinder: 

Antrag auf Nichtnennung 



@ Sanitsres Wasserbecken 



) Die Erftndung betrifft ein sanitares Wasserbecken mit 
einem aus mehreren Schichten aus verschiedanen Materia- 
iisn bastehenden Beckenkdrper und ein Verfahren zur 
Herstellung dieses Wasserbeckens, wobei eine wannenfdr- 
mige AulSenschals eine aus tiiermoptastisch verformbarem 
Material ausgebildete Innenschale germgerer GroSe auf* 
nimmt und zwischen den sich gegenuberiiogendeii Wandun- 
gen der AuSenschale und der Inndnschala ein unregelmSft]- 
ger Zwischenrsum ausgebildet rst ynd der Zwischenraum 
ausgefullt Ist mit einem durcl^ chemiache Reaktion ausiiart- 
barem Fullmatenal. Bdj dam Verfahren ist vorge«ehen, dafi 
das FulJmaterial ats Einmal-Tietcieh-Herstalltingsform zur 
IHarstellung der Innenschaie dient. 
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Beschreibung wenigstens mit den seine Ausdehnung begrenzenden 

Wandung der Innenschale kraftschlQssig verbunden ist. 

Die Erf indung betrifft ein sanitSres Wasserbecken mit In der Weiterbildung wird vorgeschlagen, die AuBen- 

mehrschichtigem Aufbau des Wannenk5rpers und ein schale mit statischen Stabiiisierungs- und Verst^rkungs- 

Verfahren zur Herstellung dieses Wasserbeckens. 5 mitteln zu versehen, Diese Ausgestaltung hat den Vor- 

Die Erf indung geht aus von einem Wasserbecken, wie teil, dal3 durch vorgesehene Wiilste, Rippen, Nuten oder 

diese als einstuckige Stahlblech-^ Metail- Oder Kunst- Sicken diinnwandige Aufienschalen zusStzliche Stabili- 

stoff-GuBwanne oder als mehrschichtige Badewanne tit erreichen. 

aus tiefgezogenem Acryl mit GFK verstarkter Riick- In einer vorteilliaften Ausgestaltung, die fiir sich be- 

wandbekamitisL 10 trachtet eine eigene Erf indung darstellt wird vorge- 

Badewannen aus Stalilblech haben den Nachteil daB schlagen, daB die AuBenschale aus einem Uingsteil imd 

die Verformimgsf^gkeit des Ausgangsmaterials be- zwei mit dem L^ngsteD zu einer Wanne zusammenfiig- 

stimmten Grenzen unterliegt Die Grenzen sind durch baren Kopfteilen gestaltbar ist und wenigstens das die 

die erforderliche MatertalstSrke, die Verformbarkeit Innenschale aufnehmende L^ngsteil aus einem im we* 

des Materials und den verfiigbaren Herstellungsmaschi' 15 sentlichen U-formigen Profil aus Metail gebildet ist. 

nen bestimmt. Ein Nachteil dieser Wannen ist in ihrem Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, daB die AuBen- 

hohen Gewicht zu sehen, Ein weiterer Nachteil besteht schale der Wanne einfach und kostengunstig herstellbar 

darin, daB metallene Wannenwande, selbst mit Emaille- ist^ daB beispielsweise entsprechend kostengunstig her- 

bezug stets stark wtrmeablettend wirken und deshalb stellbare Walzstahlprofile, Aluminumprofile oder 

bej Hautkontakt stets ein starkes Kalteempfmden her- 20 Kunststoffprofile zu Wannen-Langsteilen gestaltbar 

vorrufen. Ein Nachteil ist darin zu sehen» daB die Ober- sind 

fiache aus Emaille stoBempfindlich und nicht nachbesse- In einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, die ICopf- 

rungsfahig ist. Ein weiterer Nachteil solcher oder im teile und das Langsteil der AuBenschale der Wanne mit 

foigenden noch beschriebenen Wannen besteht darin, Befestigungs mitteln zu versehen, durch welche Befesti- 

daB bei Reparaturen oftmals die gesamte Wanne ausge- 25 gungsmittei das LSngstdl und die Kopfteile der Wanne 

lauscht werden muB und dabei an den Wanneneinfas- kraftschlussig miteinander verbindbar sind. 

sungen BeschSdigungen entstehen. Zur Behebung die- Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, daB die Einzel- 

ses Nachteils wurde zwar schon vorgeschlagen, den mit teile der AuBenschale sowohl durch ineinanderf ugbare 

der Wanneneinfassung verankerten Rand der Altwanne Steck- oder Hackenverbindungen, wie durch schraub- 

von dem Wannenk5rper zu trennen und auf den verblie- 30 bare Spannverbindungen ineinander verankerbar sind. 

benen Rand der Altwanne eine mit geringerer GrOBe in einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daB die 

versehene Einsatzwanne auf zusetzen, Diese Art der Re- sich gcgenuberliegenden Kopfteile der Wanne hdhenju- 

paratur hat den Nachteit daB stets nur eine Neuwanne stierbare Einstellmittel aufweisen, 

kleinerer Abmessungen mit wen^ger Komfort und ge- Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, daB insbesonde- 

ringererStabiMtangebotenwerdenkann. 35 re bei unebener Au^Ilfl&che die Lage der Wanne 

Wannen aus gegossenem Material haben den Nach- durcb vertikal angeordnete Schraubbolzen hdhenju- 

teil von hohem Gewtcht und sind in der Herstellung sehr sderbar ist 

aufwendig. In einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daB die 

Wannen mit tiefgezogener Acryl Innenschale, mit AuBenschale Verankerungsniittel aufweist, welche Ver- 

GFK-verstlrkter AuBenschale haben den Nachteil, daB 40 ankerungsmtttel durch Fulhnaterial hinterfuUbar sind 

GFK-Material nicht recyclebar ist und daB relativ dick- Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, daB zwischen 

wandige Innenschalen vorgesehen werden mussen. Ins- dem Fullmaterial und der Wandung der AuBenschale 

besondere entstehen bei der Verarbeitung der verwen- eine Haftverbindung herstellbar ist 

deten Harze Umweltbelastui^[en durch schadstoffrei- In einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen den Zwl- 

che Gase und Da.mpfe« 45 schenraum durch ein polymerislerendes FuUmateHal zu 

Ein weiterer Nadrteil bekannter Wannen besteht dar- einer Zwischenwand auszubilden, 

in, daB die Wannenkorper keine Wirmeisolierung auf- Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, daB die Wan- 

weisen und diese Wtrmeisolierung durch ZusatzmaB- nenkonstruktion statisch selbsttragend ausgebildet ist. 

nahraen vorzusehen sind. In einer anderen Ausgestaltung wird vorgeschlagen 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein sanitares Wasser- 50 den Zwischenraum durch ein zellartiges FiiUmatcrial zu 

becken zu schaffen, welches mit geringen Material- und einer Zwischenwand auszubilden. 

Herstellkosten^ insbesondere mit geringen Herstell- Diese Ausgestaltung hat den Vorteil von Gewichts- 

Werkzeugkosten produzierbar ist und deren Formge- einsparung. 

bung individuellen Wiinschen ieicht anpaBbar ist, wobei In einer anderen Ausgestaltung wird vorgeschlagen, 

vorzugsweise die Innenschale tauschbar ist 55 daB die Fiillmasse aus einem dauerelastischen Material 

Gel5st wird diese Aufgabe durch eine Wanne, deren besteht, welches den InnenkOrper mit dem AuBenkSr- 

Wannenkorper mehrere Schalen aufweist wobei die perkraftschJussigJedochdauerelastischverbindet 

vorzugsweise aus einem diinnwandigen Metail oder ge- Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB durch die dau- 

eignetem Kunststoff ausgebildete AuBenschale eine aus erelastische Ffillmasse unlerschiedliche Materialdeh- 

thermoplastisch verformten Material ausgebildete In- eo nungen der AuBenschale und der Innenschale aufnehm- 

nenschale aufnimmt und die den Innenraum der Wanne bar sind 

bildenden Wandungen der Innenschale an vorgesehe- Fur die Herstellung der Wanne gemSB der Erfindung 

ncn Stellen Aus- und/oder Einbuchtungen aufweisen, wird vorgeschlagen, in den durch die UmfassungswSnde 

wobei zwischen den sich gcgenuberliegenden Wandun- der AuBenschale gebildeten Innenraum eine Hegativ- 

gen der AuBenschale und der Innenschale em unregel- 65 form kleinerer Gr6Be einzusetzen, an welcher Negativ- 

maBiger Zwischenraum ausgebildet ist welcher Zwi- form die Konturen der innenschale ausgebildet sind, 

schenraum ausgefiillt ist mit einem durch chemische Re- und der sich zwischen den sich gegeniiberliegenden 

aktion aushlrtbaren FlHlmaterial, welches FQlImaterial Wandungen der AuBenschale und der Negativform er^ 



DE 43 38 

3 

gebendc Zwischenraum mit Failmaterial verfullt wird, 
wobei die Konturen der Negativform auf die Oberfla- 
che dcs FiiUniaterials ilbertragen werden und das Full- 
material als Einmal-Tiefziehform fur die aus thermopla- 
stisch verformbaren Material bestehende Innenschale 5 
dient 

Dieses Verfahren hat den Vorteil. daJJ die Aufienscha- 
!e als kostengiinstig herstellbares statisches Element 
nutzbar ist und nach auBen die Vorteiie der an sich 
bekannten Stahlwanne crhaiten bleiben. Die Kcrnform 10 
ist aJs Negativform der Innenschale kostengunstig her- 
stellban 

Das Filllmaterial ist paBgenau in den Innenraum der 
AuBenschale verftillbar und bildet mit seinen die Kontu- 
ren der Innenschalen bestimmenden Wandoberflachen \5 
eine kostengtinstig herstellbare Einmal-Tiefziehform. 

Die Ausgestaltung hat den Vorteil, daB durch das 
Auftragen eines geeigneten Klebe- oder Bindemittels 
auf den Wandoberflachen des Fiillmaterials die Oberf la- 
che des Fullmateria] mit der dem FCSllmaterial zuge- 20 
wandten Wandung der Innenschale kraftschltissig ver- 
blndbarist 

Ein weiterer Vorteil ist dazin zu sehen, daB das FOll- 
material zusammen mit der Innenschale als einstjickige 
Hnheit herstellbar tst tmd tauschbar in den durch cSe 25 
Umfassungswfindc der AuBenschale gebikJeten Innen- 
raum einlegbar ist 

Vorteiie der firlindung sind den Anspriichen, den 
Zeichnungen und der nachfolgenden Beachreibung ei- 
nes bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels entnehmbar, 30 

Fig, 1 zeigt einen Schnitt durch die Gesamtwandung 
der erfindungsgemaBen Wanne 1- 

Die wannenformig ausgebildete Aufienschale 1 
nimmt eine aus thermoplastisch verformten Material 
ausgebildete Innenschale 2 auf, die den Innenraum 3 der 35 
Wanne bildenden Wandungen 4 der Innenschale weisen 
an vorgesehenen Stellen Ausbuchtungen 5 und/oder 
Einbuchtungen 6 auf. 

Zwischen den sich gegeniiberliegenden Wandungen 
der AuBenschale 1 und der Innenschale 4 ist ein unregel- 40 
mafiiger Zwischenraum 7 ausgebildet Der Zwischen- 
raum ist ausgefullt mit einem durch chemische Reaktion 
aushartenden, die AuBenschale I und die Innenschale 4 
statisch stabitisierenden Fullmateriat, 

Die AuBenschale ist mit statischen Stabiiisierungs- 45 
und Verstarkungsmitteb 8 in Form von auf die Wan- 
dung aufgesetzten oder eingearbeiteten Rippen verse- 
hen. 

Die Innenschale 4 weist m ihrem oberen Bereich ei* 
nen umlaufenden Rand 9 auf, der die obere Kante 10 der so 
AuBenschale 1 wulstartig fiberdeckt 

Innenschale, FQlhnasse und AtiBenschale weisen ei- 
nen auf glekher Hohe vorgesehenen Wanddurchbruch 
i 1 auf, der zur Aufnahme einer nicht naher dargestellten 
Ablauf vorrichtung vorgesehen ist 55 

Der Zwischenraum 7 ist durch ein polymerisierendes 
Filllmaterial zu einer Zwischenwand ausgebildet Durch 
das im wesentlichen flieBfahig einbringbare Fallmaterial 
sind sSmdiche zwischen den sich gegenuberliegenden 
Wandungen der AuBenschale und der Innenschale vor- ao 
handenen Vertiefungen, Einbuchtungen und Ausbuch- 
tungen ausfuliban 

In einer anderen Variante ist der Zwischenraum 7 
durch ein poroses, zeliartiges Hartschaum-Fullmaterial 
zu einer Zwischenwand ausgebildet 65 

In einer anderen Variante ist der Zwischenraum 7 
durch ein dauerelastisches Material ausgebildet, wobei 
die Innenschale mit der AuBenschale kraftschlussig, je- 
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doch dauereiastisch und reversibel gestaltet ist. 

Fig. 2 zeigt in einer auseinandergezogenen Darstel- 
lung eine bevorzugte Variante bei der die AuBenschale 
1, aus einem Langsteil 12 mid rwei Kopfteilen 13^ 14 
gebildetist 

Das Langsteil besteht un wesentlichen aus einem 
U-fdrmigen Profil. 

Langsteile und Kopfteile sind zu einer wannenformi- 
gen Schale zusammenfQgbar. Die Kopfteile und das 
Langstwl weisen Verankeningsmittel 15 auf, durch wei- 
che die Kopfteile mit dem Ungsteil verankerbar sind 

Das Kopfteil auf der rechten Hfilfte weist an semen 
Seitenkanten 16 und seinem unteren Rand 17 im we- 
sentlichen rechtwinklig ausgebildeten Anschlagrand 18 
auf. Der Anschlagrand 18 ist pafigenau mit dem Profil 
der LSngswand verbindbar und als Stabilisierungsele- 
ment ausgebildet 

Die sich gegenuberliegenden Kopfteile 13, 14 der Au- 
Benschale 1 weisen an ausgebildeten Tragbeinen 19 ho- 
henjustierbare Einstellmittel 20 auf. Die Einstellmittel 
sind an vorgesehenen Abkantungen 21 der Tragbeine 
vcrstclibar festgelegt 

Die AuBenschale 1 weist Verankerungsmittel 22 in 
Form von Wanddurchbrilchen auf, welche Veranke- 
Tungsmittei durch das Fiilhnateriai hinterfOUbar and, 

Patentanspriiche 

1. Sanitares Wasserbecken mit einem aus mehreren 
Materialschichten bestehenden Beckenkorper, da- 
duFch gekennzeichiiet, daB eine wannenfdrmige 
AuBenschale (I) eine aus thermoplastisch verform- 
barem Material ausgebildete Innenschale (2) gerin- 
gerer GroBe aufnimmt wobei zwischen den sich 
gegenuberliegenden Wandungen der AuBenschale 
(1) und der Innenschale (4) ein unregehnaBiger Zwi- 
schenraum (7) ausgebildet ist, daB der Zwischen- 
raum ausgefiilh ist mit einem durch chemische Re- 
aktion aushartbaren Fulimaterial 

2. Sanitares Wasserbecken, nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB, die AuBenschale (1) und 
die Innenschale (4) durch ein zwischen den sich 
gegenuberliegenden Wandungen einbringbarcs 
FfSllmittel kraftschltissig roiteinander verbuidbar 
sind 

3. Sanitares Wasserbecken nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB die AuBenschale (I) 
innseitig und/oder auBenseitig statische StabiUsie- 
rungs- und Verstarkungsmittel (8) aufweist 

4. Sanitares Wasserbecken nach einem der Anspru- 
che 1 bis % dadurch gekennzeichnet, daB das Langs- 
teil der AuBenschale (1) eh) Im wesentlichen U-fdr- 
miges Profil aufweist und init zwei KopfteUen (13» 
14} unter Zuhilfenahme von Verankerungsmitteln 
(15) zu einer wannenfdrmigen Schale zusammen- 
fiigbar ist 

5. Sanitares Wasserbecken nach emem der AnsprQ- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwi- 
schenraum (7) durch ein polymerisierendes Fulima- 
terial zu einer Zwischenwand ausgebildet ist 

6. Sanitares Wasserbecken nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwi- 
schenraum (7) durch ein zeliartiges Hartschaum- 
FQUmaterial zu einer Zwischenwand ausgebildet 
ist 

7. Sanitares Wasserbecken nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwi- 
schenraum (7) durch ein dauerelastisches Material 
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ausgebildet ist, wobei die Innenschale mit der Au- 
fienschaie kraftschlOssig, jedoch dauerelastisch aus- 
gebildet ist, 

8. Sanltares Wasserbecken nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daJJ die sich 5 
gegenuberliegenden Kopfteile (13, 14) ausgebildete 
Tragbeine (19) ausweisen^ welche Tragbeine rait 
htihenjustierbaren Einstellmittel (20) versehen slnd. 
9» Sanitares Wasserbecken nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Wan- 10 
dung der AuSenschale (1) Verankerungsmittel, wie 
beispteisweise WanddurchbrClche (22) aufweist, 
welche Verankcrungsmittel mit FQllmateriaJ hin- 
terfdUbarstnd. 

10. Sanitares Wasserbecken nach einem der An- 15 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
die Innenschale (4) aufnehmenden Wandungen der 
AuBenschale (I) aus einem metallenen Werkstoff 
bestehen. 

11. SanitMres Wasserbecken nach einem der An- 20 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
die Innenschale (4) aufnehmenden Wandungen der 
AuBenschale (1) aus einem Kunststoffmaterial her- 
gesteilten sind 

IZ Verfahren zur Herstellung eines sanitaren Was- 25 
serbeckens nach einem der Anspruche I bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den durch die Um- 
fassungswftnde der AuBenschale (1) gebildeten In- 
nenraum eine Negativform kleinerer GroBe einge- 
setzt wird, an welcher Negativform die Konturen 30 
der Innenschale ausgebildet sind and der sich zwi- 
schen den sich gegenuberliegenden Wandungen 
der AuBenschale und der Negativform ergebende 
Zwischenraum mit FUllmatenal verfullt wird, wobei 
die Konturen der Negativlonn auf die Oberflache 35 
des FDlImaterials tibertragen warden und das Fflll- 
material als Einmal-Tiefidehform fur die aus ther- 
moplastisch verformbaren Material bestehende In- 
nenschale dient und das Material der Innenschale 
im Tiefzieh- oder Blasverfahren den Konturen der 40 
Oberfl^che des Fullmateiials angepaBt wk'd 

13, Verfahren zur Herstellung eines sanitSren Was- 
serbeckens nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der durch die Wan- 
dungen der AuBenschale (1) gebildete Innenraum 45 
der Aufnahme einer durch FuUmaterial gebildeten 
Herstellform dient und die auf der Oberflache der 
Herstellform vorgesehenen Konturen, durch Tief- 
zieh- Oder im Blasverfahren auf die aus thermopia- 
stisch verformbaren Material bestehende Innen- 50 
schale (4) Qbertragbaren werden, 

14. Sanitares Wasserbecken nach einem der An- 
spruche 1 bis 13> dadurch gekennzeichnet, dalJ die 
Innenschale (4) zusammen mit dem Fiillmaterial als 
emstuckige Einheit in den durch die Wandungen 55 
der AuBenschale (1) gebikleten Innenraum einsetz- 
bar und tauschbar ist 
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